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NMpeaucnoBue

1 PABPABOTAH AkuuoHepHbiM 06wecTBOM «Hay4yHO-uccrnegoBaTenbCkUM LIEHTP
«MpuknagHas Jlornctuka» (AO HUL, «MpuknagHas Jloructuka)

2 BHECEH TexHuyecknm kommutetomM no ctanHgaptudaumm TK 482 «[logoepxka
XW3HEHHOro LMKna NpoayKumnm»

3 YTBEPXXOEH W BBEAEH B JEWNCTBWE Mpukasom PenepansHOro areHTcTea no
TEXHUYECKOMY PEryrnMpOBaHMIO U METPOSIOMM OT ...

4 BBEJJEH BINEPBbIE

lMpasuna npumeHeHuss Hacmosw,e2o0 cmaHOapma ycmaHo8/IeHbl 8 cmambe 26
®eldepanbHo2o 3akoHa om 29 uwHa 2015 2. Ne 162-0©3 «O cmaHOapmu3auyuu 8
Poccutckot ®edepayuu». MHgpopmayuss o6 udMeHeHUsIX K Hacmosiuwemy cmaHdapmy
nybnukyemcss 8 exe200HOM (Mo cocmosiHulw Ha 1 dAHeapss mekyuweeo 2o0a)
UHOpMayUOHHOM yka3damerse «HayuoHarnbHble cmaHOdapmbl», a oguyuarbHbIl mekcm
U3MEHeHUl U [ornpasoK — 8 EXeMeCSYHOM UHPOPMayUOHHOM  yKasamese
«HauuoHanbHble cmaHOapmbi». B cnyyae nepecmMompa (3aMeHbl) Unu  OMMEHbI
Hacmosiweao cmaHdapma coomeemcmeyroujee ygedomreHue bydem orybrukoeaHo 8
briuxatiweM 8blIrycKe eXemMecssHHo20 UH(hopMauUuOHHO20 yKalzamesns «HauyuoHarbHbie
cmaHOapmbl».  Coomeemcmsyrowass  UHopmauyusi, yeeOoMiieHUe U  MmeKcmbl
pasmewaromcss makxe 6 UHGopMayuoHHOU cucmeme obuwe20 Mnosib3ogaHuss — Ha
oguyuanbHoMm catme ®PedepasibHO20 az2eHmemea o MexHU4eCcKoMy pezyrupogaHuro u
memposioauu 8 cemu MlHmepHem (Www.rst.gov.ru)

© Odopmnenue. OIBY «UHCTUTYT cTaHgapTnsauumy», 202X

HacTtoswmin ctaHgapT He MOXeT OblTb  MOMHOCTbIO MW YaCTUYHO
BOCMNPOU3BEAEH, TUPAXNPOBAH U pacrnpoCTpaHeH B KayecTBe oduumanbHOro usgaHus
6e3 paspeweHus PegepanbHOro areHTCTBA MO TEXHUYECKOMY PErynMpoBaHuiO U
MeTponorum
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HAUMWOHANbHbLIN CTAHOAPT POCCUNCKOWN ®EOQEPALUMN

EounHas cuctema KOHCTPYKTOPCKOM OOKYMEHTaLum
QNEKTPOHHASA MOAOENb OETANU

O6wume TpedboBaHuA

Unified system for design documentation. Digital part model. General requirements

[laTta BBegeHus —

1 O6nactb NpUMMeHeHus

Hactoawmin ctaHgapT ycTaHaBnuBaeT obwume TpeboBaHMA K SNEKTPOHHOW MoAenu
Aetanu Ha ctagum pa3paboTkm paboyen KOHCTPYKTOPCKOW AOKYMEHTauuu.

Hactodawmn crtaHgapT pacnpocTpaHAeTca Ha M3genus MalluMHOCTPOEHUSt BCeX
oTpacnen nNPoOMbILLIIEHHOCTN.

Ha ocHoBe HacTodwero craHgapta AonyckaeTcs, npu  HeobxoaMmocTw,
paspabaTbiBaTb CTaHOapTbl, YyuYuTbiBalOWME cneunduky HasHayeHna Moaenem wu

OCODEHHOCTU U3JENUN.

2 HopmaTtuBHbIe CCbISIKN

B HacTtosem craHgapTe WCNonb30BaHbl HOPMATMBHbIE CCbIIKM Ha criegylolime
cTaHaapThbl:

FOCT P 2.005 EguHaa  cuctema KOHCTPYKTOPCKOWM [OKYMEHTauuu. TepMuHbl U
onpeaeneHus

FOCT P 2.051 EguHaa  cucTeMa KOHCTPYKTOPCKOM [[OKYMEeHTauun. OneKTpOHHas
KOHCTpYKTOpCcKas AoKymeHTaums. OCHOBHbIE MONOXEHNS

FOCT P 2.052 EguHaa  cucTeMa KOHCTPYKTOPCKOM [OKYMEHTauun. OneKTpOHHas
reomeTpudeckast Mmogenb n3genusa. OCHOBHblE NOMNOXEHNS (NPOEKT, NepBasi peaakLms)

FOCT P 2.057 EpguHas cuctema KOHCTPYKTOPCKOW [AOKYMeHTauuu. IONeKTPOHHad
mMoaernb cbopoyHon egmHmubl. Obume TpeboBaHnsA (MPOEKT, NepBasi peaakuus)

OCT P 2.102 EpuHaa cuctema KOHCTPYKTOPCKOW OOKymeHTaumn. Buagbl un
KOMMNMEKTHOCTb KOHCTPYKTOPCKUX JOKYMEHTOB

NOCT P 2109 EpauMHaa cuctemMa KOHCTPYKTOPCKOM AOKymMeHTauun. OcCHOBHblE
TpeboBaHusA K YepTexam

FOCT P 2.303 EguHasa cucteMa KOHCTPYKTOPCKOM AOKyMeHTauunu. JIMHUKM (NpOeKT,

nepsas pegakums)
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FOCT P 2.305 EguHaa cuctema KOHCTPYKTOPCKOM AOKyMeHTauuun. MN3obpaxeHus —

BUAbI, pa3pesbl, Ce4YeHNs (NPOEeKT, nepeas pedakuns)

FOCT P 2.306 EguHas cuctema KOHCTpyKTOpCKoW AokymeHTaumu. O603HaveHus
rpaduyeckme maTepuanioB U npasura WX HaHeceHUs Ha 4epTexax (NpoekT, nepsas
pegakums)

NOCT P 2.307 EanHas cucteMa KOHCTPYKTOPCKOWM  OOKyMeHTauuu. HaHeceHue
pa3MepoB 1 nNpefernbHbIX OTKNOHEHUN (NPOEKT, NnepBasa pegakums)

FOCT P 2.308 EguHasa cuctema KOHCTPYKTOPCKOW AoKyMeHTauuun. [lonyckn dopmbl 1
pacnosnoXxeHusi noBepxHocTen. [Npasuna BbINOSHEHNA

FOCT P 2.309 EguHas cuctema KOHCTpyKTOpckon AokymeHTaumu. O603HaveHus
LLIepOXOBaTOCTN NOBEPXHOCTEN (MPOEKT, NepBas peaakuuns)

FOCT P 2.311 EguHaa cuctema KOHCTPYKTOPCKOM OOKymeHTauuu. W3obpaxeHue
pe3bbbl (MPOEKT, NnepBasi peaakuus)

FOCT P 2.316 EguHaa cucTeMa  KOHCTPYKTOPCKOM  AOKymeHTaumn. Hagnucw,
TexHnyeckne TpeboBaHms 1 Tabnuubl B rpadmyecknx gokymeHTax. lNpaBmna BbiNONHEHNS

FOCT P 2.318 EguHaa cuctema  KOHCTPYKTOPCKOW — AOKymeHTauumn. [lpaBuna
YNPOLLEHHOIO HAHECEHNSA pa3MepoB OTBEPCTUN (NPOEKT, NepBas peaakums)

FOCT P 2.320 EguHaa  cuctema  KOHCTPYKTOPCKOW — OoKymeHTauumn. [lpasuna
HaHeceHnsa pa3mMepoB, A0MYyCKOB M NOCafoK KOHYCOB (MPOEKT, nepBas peaakuuns)

FOCT P 2.810 EguHaa cuctema KOHCTPYKTOPCKOW [OOKYMEHTauun. ONeKTPOHHbIN
MakeT nsgenua. Obwue TpeboBaHma

MpumevyaHue — [Mpy NONb30BaHUN HACTOAWMM CTaHAAPTOM LienecoobpasHo NpoBepUTb
ﬂeVICTBMe CCblJ104HbIX CTaHOdapToOB B MHd)OpMaLlMOHHOVI cuncrteme 06u_|,ero NMoJib30BaHUA — Ha
O(bVILI,VIaJ'IbHOM cante <Dep,epaanoro areHTCcTtBa Nno TexXxHN4YeCKoMy peryrimpoBaHuUio 1 MeTposriormi B
cetn |/|HTepHeT nnn no exerogHomy MHd)OpMaLlVIOHHOMy yKa3aTtenw «HaLI,I/IOHaJ'IbeIe CTaHAapTbl»,
KOTOprVI OI'Iy6J'IVIKOBaH MO COCTOAHMIO Ha 1 AHBApPA TeKyllero roga, U no BbiNyCKaM eXemMeCA4YHOro
WHOPMaLMOHHOIrO YkasaTens «HauuoHanbHble cTaHOapTbl» 3a Tekywwuin rog. Ecnu 3ameHeH
CCbIJTOYHbIN CTaHaapT, Ha KOTOprIZ AaHa HeaaTupoBaHHaA CChbifika, TO peKoMeHOyeTCA UCNorib30BaTb
,D,eVICTBy}OU.Ly}O BEPCUIO 3TOro CtaHgapTa C y4eTOM BCEX BHECEHHbIX B JAaHHYIO BEpPCUIO N3MEHEHUN.
Ecnun 3ameHeH ccblinoYHbINf CTaHAapT, Ha KOTOprI71 AaHa aaTtnupoBaHHaaA CCblfika, TO peKkoMeHayeTCcA
ncnonb3oBaTb BEPCUIO 3TOrO CTaHZapTa C YKa3aHHbIM BbllLe rofgoM yTBEpPXAeHUs (NpuHaTus). Ecnu
nocne yrteepxaeHna Hactodwero craHgapta B CCbIITOYHbIN CTaHOapT, Ha KOTOprI7I OaHa
AaTUpOBaHHas CChINka, BHECEHO M3MEHEHMWE, 3aTparMBatoLLee NoroXeHne, Ha KOTOPoe AaHa CCbinka,
TO 3TO NOJNIOXKeHne peKomMeHOyeTCA NMPUMEHATb oes ydyeTta OaHHOro UM3MeHeHUus. Ecnn ccbinoyHbin
CTaHOapT OTMEHeH oes 3aMeHbl, TO NOJI0XKeHne, B KOTOPOM AaHa CCblJlka Ha Hero, pekoMmeHayetcA

NMPUMEHATb B YaCTH, He 3anar|/|Ba+ou_|,e|7| 3TY CCbIJIKY.
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3 TepMuHbI 1 onpegeneHus

3.1 B HacTosiwem ctaHgapTe npuMmeHeHbl TepMuHbl no FOCT P 2.005.

3.2 B HacTosiLeM cTaHaapTe UCMoNb30BaHbl CreaytoLLne COKpaLLeHUs:

ECKO — EpgmHasa cnctema KOHCTPYKTOPCKOW AOKYMeHTauum
CATIP — cucteMa aBToMaTU3npoOBaHHOIO npoeKTmpOBaHml);
oM — OINEeKTPOoHHasi reoMeTpudeckas Moaensb;

oM — JMeKTpoHHaa Mogenb aetanu

SMCE — 9neKTPOoHHas Mogenb cOOpPOYHON eanHULbI

4 OCHOBHbIe NOJIOXXeHUs

4.1 OM sBnseTcAa OCHOBHbIM KOHCTPYKTOPCKMM aokymeHTom no FOCT P 2.102 wu
npegHasHayeHa asis U3roToBMEHNS N KOHTPONSA (MpUeMKKW) aeTtanu.
4.2 Obwme TpeboBaHMs K BbinonHeHWo 3M/[ Kak 9NeKTPOHHOro KOHCTPYKTOPCKOro

AokymeHTta — B cootBeTcTBUM ¢ TOCT P 2.051.
MpumevaHne — OM[ nopg ynpaBneHVeM aBTOMATU3UPOBAHHOW CUCTEMbl ynpasBreHus OaHHbIMU 06

n3genumn MoryT BXOAMTb B COCTaB aNeKkTpoHHOro maketa usgenusa no FOCT P 2.810.

4.3 DML pomkHa cogepxaTb:

— 3I'M petann no NOCT P 2.052;

— TexHu4eckne napameTpbl, TpeboBaHWS W WHble CBeAeHus, Heobxoaumble And
N3roTOBIIEHMS U KOHTPONS, AeTann, npegycMmoTpeHHble B FTOCT P 2.109;

— Opyrme cBedeHusi, Heobxoaumble ana npumeHeHns OM[I no HasHayeHwuto,
oBycnoBneHHble cneungukon n3genus.

4.4 B DML npuMeHSIOT YCNoBHble 0603HAYEHNS, 3HAKN, CUMBOSIbI, @ TaKKe YCIOBHbIE
n3o0paxkeHnsa n ynpoLleHnd, npeaycMoTpeHHble ctaHaapTamm ECKL.

4.5 TexHn4eckne napameTpbl uUsgenus (Hanpumep, napamMeTpbl LWepoXoBaTOCTy,
pe3bbbl, COEAVHEHWUI 1 NP.) 3a4at0T:

- C MICMNONb30BaHNEM YCMOBHbIX 0603Ha4YeHUn B cOoTBETCTBUMN C TpeboBaHuamu ECKL;

- C UICMNONb30BaHNEM CPELCTB BM3yanu3aunn (LBET, TEKCTYpa);

- C ucnonb3oBaHne aTpubyToB;

- COYeTaHMEM MepPeUnCriEHHbIX cnocoboB.

MpegonoyTuTEnbHbIM crnocobom saBnsieTcs ncnonb3oBaHne aTpubyTos,

npeanonararwmx BO3MOXHOCTb WX aBTOMaTM3MpoOBaHHOW 06paboTkm npu paspaboTke

VB HacTodaweM cTaHgapTe noHATne «CAlP» paccmaTtpuBaeTca B KOHTEKCTE TOMbKO TexX 3agad
WHXXEHEPHOW AeATENBHOCTMU, KOTOPLIE CBA3aHbl C FEOMETPUYECKMM MOAENUPOBAHUEM.
6
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TEXHOMOrMYEeCKMX MNpOLEeCCoB, YNpaBfsloWmMX MporpaMm Afsi CTaHKOB C MPOrpaMMHbIM

ynpasneHuem, Bbibope n Hanagke obopynoBaHua v T.4.

4.6 Ana OM[I ponyckaeTcs [JOMOMHUTENbHO pernaMmeHTupoBaTb B CTaHZapTax
opraHuMsauunm YTOYHEHUS HOPM W MpaBui, YCTaHOBMEHHbIX B craHgaptax ECK[,
yunTbiBatowme ocobeHHocTn ncnonbdyemon CAIP, B yactu:

— npUMeHeHus nuHui (B gononHenue k FOCT P 2.303);
— BbINOJSIHEHMS BUAOB, pa3pe3oB, cedeHun (B gononHeHne kK FOCT P 2.305);
— rpadumyeckmx o6o3HayveHnn matepuanos (B gononHenune k FOCT P 2.306);

— yKasaHus 1 0603Ha4YeHNsi pa3mMepoB, NPeaenbHbIX OTKITOHEHWU, AONYCKOB hopMbl U
pacrosfio)XeHns1 MOBEPXHOCTENM W  LUEPOXOBATOCTU MOBEPXHOCTEN (B [OOMOMHEHue K
FOCT P 2.307, FOCT P 2.308, TOCT P 2.309. TOCT P 2.320);

— YCIOBHOro n3obpaxeHusi pe3bbbl (B gononHeHne Kk FTOCT P 2.311);
— BbINOMHEHNSA HaAMUCeW, TeXHUYecknx TpeboBaHun n Tabnuy (B LOMNOMHEHME K

FOCT P 2.316);

— YMPOLLEHHOrO yKa3aHusi pa3amepoB oTBepcTun (B gononHeHue k FTOCT P 2.318).

5 O6wue TpeboBaHUA

5.1 Mpwn paspabotke AM[ cnenyet npuMeHATb (€CNM MHOE HEe OrOBOPEHO B 3adaHun
Ha pa3paboTKy (TEXHUYECKOM 3afaHun)):
a) eauHuubl namepeHus cuctemol CU;
6) nNpPaBOCTOPOHHIOK CUCTEMY KOOPAUHAT;
B) MapameTpbl TOMHOCTU MOAENNPOBAHMS:
1) Ans NMHEnHbIX pa3mepoB — He MeHee 0,01 mm;
2) [Ong yrnoBbix pa3mepoB — He meHee 0,01°;
5.2 B OM[1 pomkHa ObITb 3a4aHbl:
- Macca (B Kkunorpammax);
- MaTepvan;
- NNOTHOCTb MaTepuana;
- Apyrue msnyeckme xapakTepuctukm (npm HeobxoaMmMocTn).
5.3 OMI paspabaTbiBalOT Ha OCHOBE 3afdaHus Ha pas3paboTKy (TEXHWYEeCKOro
3agaHus) B cootBeTcTBUM ¢ FTOCT P 2.109 B yactn crneayowmx nosioXKeHUN:
— NPUHLUMMNOB pa3paboTkn n3penun;
— YKasaHusa CCbINOK Ha ApYyrMe KOHCTPYKTOPCKME [OOKYMEHTbl, CTaHdapTbl, B TOM
yucne ctaHaapTbl OpraHn3aLmm N TEXHUYECKME YCIOBUS;

— TEXHOJI0N'M4YEeCKMNX yKa3aHu n;
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— yKasaHusa popM 1 pasmepoB KOHCTPYKTUBHbIX 3N1EMEHTOB;

— YyKas3aHusa pasmepoB, MpeaenbHblX OTKIOHEeHUN, TpeboBaHWMi K LUIepOXOBaTOCTU
NMOBEPXHOCTEN N APYrMX AaHHbIX, HEOOXOAUMBIX ANSA N3FOTOBIIEHUS U KOHTPOMS U3AENNUS;

— YyKasaHus NpunyckoB Ha nocreayroLyo o6paboTky;

— yKasaHui nNo nputynneHuto pebep, KPOMOK, pasMepoB hacok, paanycos U T.M.

— YKasaHunda UeHTPOBbIX OTBEPCTUN.

5.4 B OM[ Takke oTpaxatoT:

— pasnu4yHble JedopMNPOBaHHbIE COCTOAHUA AeTanu (no 5.6);

— dopmy npocTpaHCTBa BOKPYr AeTanu (pe3epBvpyeMOro unu oxsaTbiBaeMoro npwu
OBVKEHUN);

— nNpunycku gns nocneayrowen obpaboTkun, Hanagku, JOBOAKK U Mp.;

— VHble CBeeHUs, yuuTbiBaloLWwme cneunduky nsgenus.

5.5 B OM[] ponyckatoTcst yCroBHble M300paxXeHnst 1 COOTBETCTBYHOLLME YNPOLLEHNS B
BOCNPOM3BEAEHUN reoMeTpuyeckon ¢OopMbl U pasMepoB (Mpy YCMOBUM, YTO [AaHHble
YMNPOLEHUNA He NPUBOASAT K UCKaXKEHWUIO U HeJocTaTky MHdopMaumm o6 nsgenun):

— pes3b0Obl;

— OTBEPCTUN NMOA KpeNeXHble 3fIeMEeHTbI B pa3beMHbIX U HEPa3beMHbIX COeANHEHUAX
(Mpu ycnosun BbINONTHEHUA TOYHOW Pa3METKN);

— COefMHEHUN (CBapHbIX COEeAMHEHUN, COEAUHEHWW, MOoNyyYaeMblX CKIenBaHUEM,
nankown, CLUMBaHMEM U Np.);

— LUTaMMOBOYHbIX YKITOHOB 1 pagnycos;

— pgeTanen u3 HeTBepAblX UMW He ynpyro aedopMmnpyemMbix Matepuanos (Hanpumep
N3 TKaHW, KaHaTa, NPOBOJIOKN);

— CTaHOapTM30BaHHbIX KOHCTPYKTUBHbIX 3N1IEMEHTOB (MOACEYKN, OTOOPTOBKU, pUTHI,
pUdreHns, Haceykn n np.);

— 3HaKOB M CMMBOJSIOB, HAHOCUMbIX HA NOBEPXHOCTH.

Heobxoaumble cBefeHMs ONst YKasdaHHbIX U UHbIX CrlydaeB MOryT ObiTb NpuBEAEHbI B
OM[ B BMAE aHHOTALMI, CCbINOK, MOACHEHUI B TEXHNUYECKUX TpeOOBaHUAX N NpUBEaEHbI B
APYrMX KOHCTPYKTOPCKUX AOKyMeHTax (Hanpumep, B BblwecTosawen OMCE no NOCT P
2.057).

MpnmeyaHue — lNogpobHble NpaBuna BbINOMTHEHUSA TAaKUX YCNOBHbLIX U3006paXXeHUn 1 ynNpoLLeHnn B
OMO c ydetom ocobeHHocTen npumeHaemon CAINP pekomeHaoyeTca ycTaHaBnvMBaTb B CTaHAapTax
opraHu3auun.

5.6 OM[, kak npaBusio, BbINOMHAT B COCTOSHUW «Kak U3rotosneHo» (6e3 ydveta

Aecopmauun, BO3HMKAKOLWMX MNpU ycTaHoBKe). Ecnn B npouecce cOopku u3genus getanb

8
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nogBepraeTcsa ynpyrum (Npoknagku, pes3vHoBble npodunum u T.MN.) UK NNacTUYECKUM

(pasBanbuoBka, mMbka wn T.n.) gedopmaumam, 1o OMI moxeT cogepxaTb (ecnm 3TO
no3BonsalT cpencrea npumeHsemon CAINP) oBa anbTepHaTUBHBIX COCTOAHUAX 3TOW AeTanu:

— «KaK ycTaHOBIieHO» (OetopMMpoBaHHOE Mpu YCTaHOBKE);

— «Kak narotorieHo» (6e3 ydeTa gecdopmarmii, BO3HUKAOLWNX NPU YCTAHOBKE).

YKasaHHble anbTepHaTUBHbIE COCTOSHMS [AOMNYCKAeTCA BbINOMHATL pPa3gefibHbIMU
OfM, B 3TOM cnyyae npaBuna WuX uWAEHTUUKALUM U NPUMEHEHUS LOSKHbl  ObiTb
yCTaHOBIEHbl B CTaHOapTe opraHn3auuu.

Hedopmauuio, KoTopasa aBnseTca pe3ynbTatoM B3anMOoAeNCTBMS geTanu (Hanpumep,
aedopmMauuio ynnoTHUTENSA B 30HE YNMOTHEHUNA, gedopmaumio NpyXuHbl), OOMyCKaeTca B
anbTepHaTUBHOM COCTOSIHUM HE yKa3blBaTb.

5.7 He pekomeHOyeTCca [Ons  OKpackM reoMeTpuyeckux OOBbEeKTOB NPUMEHATb
CUCTEMHblEe LBeTa (UBeTa, KOTOpble MNPUMEHSITCA ONd Budyanusauum OenUCTBUA Npu
NPUMEHEHNN TEX UNN UHBIX KOMaHA) ucrnons3yemon CAlP.

5.8 lMNpumepbl ohpopmneHus IM[I npuseaeHbl B npunoxeHun A:

— Ha pucyHke A.1 — OM[] ¢ aHHOTauMsiMK B FNaBHOM BUAE;

— Ha pucyHke A.2 — OM[] ¢ aHHOTaUMsIMU B COXpaHEHHOM paspese.

5.9 [letanuanpoBaHHble TpeboBaHna K odopmnenmto  OMIO  yuuTbiBaOWmME
ocobeHHocTn npumeHsiembix CAlNP ycTaHaBnmBaloT B CTaHA4apTax opraHmMsaumu.

Ona OMO vsgenuin, paspabaTtbiBaemble MO 3akaszaM roCygapCTBEHHOrO 3akasuyuka,
Takme CTaHgapTbl OpraHu3auunm  JOIKHbl  ObITb  cormacoBaHbl € 3aKa34yMKOM

(NpeacTaBMTENBCTBOM 3aKasyumka).
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MpunoxeHue A

(cnpaBo4HOe)

Mpumepbl ochopMneHns INEeKTPOHHbIX Moaenen aertanen

002
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	Предисловие
	Дата введения ―

	1 Область применения
	Настоящий стандарт устанавливает общие требования к электронной модели детали на стадии разработки рабочей конструкторской документации.
	Настоящий стандарт распространяется на изделия машиностроения всех отраслей промышленности.
	На основе настоящего стандарта допускается, при необходимости, разрабатывать стандарты, учитывающие специфику назначения моделей и особенности изделий.

	2 Нормативные ссылки
	В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие стандарты:
	ГОСТ Р 2.005 Единая система конструкторской документации. Термины и определения
	ГОСТ Р 2.051 Единая система конструкторской документации. Электронная конструкторская документация. Основные положения
	ГОСТ Р 2.052 Единая система конструкторской документации. Электронная геометрическая модель изделия. Основные положения (проект, первая редакция)
	ГОСТ Р 2.057 Единая система конструкторской документации. Электронная модель сборочной единицы. Общие требования (проект, первая редакция)
	ГОСТ Р 2.102 Единая система конструкторской документации. Виды и комплектность конструкторских документов
	ГОСТ Р 2.109 Единая система конструкторской документации. Основные требования к чертежам
	ГОСТ Р 2.303  Единая система конструкторской документации. Линии (проект, первая редакция)
	ГОСТ Р 2.305  Единая система конструкторской документации. Изображения – виды, разрезы, сечения (проект, первая редакция)
	ГОСТ Р 2.306  Единая система конструкторской документации. Обозначения графические материалов и правила их нанесения на чертежах (проект, первая редакция)
	ГОСТ Р 2.307  Единая система конструкторской документации. Нанесение размеров и предельных отклонений (проект, первая редакция)
	ГОСТ Р 2.308  Единая система конструкторской документации. Допуски формы и расположения поверхностей. Правила выполнения
	ГОСТ Р 2.309  Единая система конструкторской документации. Обозначения шероховатости поверхностей (проект, первая редакция)
	ГОСТ Р 2.311  Единая система конструкторской документации. Изображение резьбы (проект, первая редакция)
	ГОСТ Р 2.316  Единая система конструкторской документации. Надписи, технические требования и таблицы в графических документах. Правила выполнения
	ГОСТ Р 2.318  Единая система конструкторской документации. Правила упрощенного нанесения размеров отверстий (проект, первая редакция)
	ГОСТ Р 2.320  Единая система конструкторской документации. Правила нанесения размеров, допусков и посадок конусов (проект, первая редакция)
	ГОСТ Р 2.810  Единая система конструкторской документации. Электронный макет изделия. Общие требования
	Примечание – При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылочных стандартов в информационной системе общего пользования – на официальном сайте Федерального агентства по техническому регулированию и метрологии в сети Интерне...

	3 Термины и определения
	3.1 В настоящем стандарте применены термины по ГОСТ Р 2.005.
	3.2 В настоящем стандарте использованы следующие сокращения:

	4 Основные положения
	4.1 ЭМД является основным конструкторским документом по ГОСТ Р 2.102 и предназначена для изготовления и контроля (приемки) детали.
	4.2 Общие требования к выполнению ЭМД как электронного конструкторского документа  – в соответствии с ГОСТ Р 2.051.
	Примечание – ЭМД под управлением автоматизированной системы управления данными об изделии могут входить в состав электронного макета изделия по ГОСТ Р 2.810.
	4.3 ЭМД должна содержать:
	 ЭГМ детали по ГОСТ Р 2.052;
	 технические параметры, требования и иные сведения, необходимые для изготовления и контроля, детали, предусмотренные в ГОСТ Р 2.109;
	 другие сведения, необходимые для применения ЭМД по назначению, обусловленные спецификой изделия.

	4.4 В ЭМД применяют условные обозначения, знаки, символы, а также условные изображения и упрощения, предусмотренные стандартами ЕСКД.
	4.5 Технические параметры изделия (например, параметры шероховатости, резьбы, соединений и пр.) задают:
	- с использованием условных обозначений в соответствии с требованиями ЕСКД;
	- с использованием средств визуализации (цвет, текстура);
	- с использование атрибутов;
	- сочетанием перечисленных способов.
	Предпочтительным способом является использование атрибутов, предполагающих возможность их автоматизированной обработки при разработке технологических процессов, управляющих программ для станков с программным управлением, выборе и наладке оборудования ...
	4.6 Для ЭМД допускается дополнительно регламентировать в стандартах организации уточнения норм и правил, установленных в стандартах ЕСКД, учитывающие особенности используемой САПР, в части:
	 применения линий (в дополнение к ГОСТ Р 2.303);
	 выполнения видов, разрезов, сечений (в дополнение к ГОСТ Р 2.305);
	 графических обозначений материалов  (в дополнение к ГОСТ Р 2.306);
	 указания и обозначения размеров, предельных отклонений, допусков формы и расположения поверхностей и шероховатости поверхностей (в дополнение к ГОСТ Р 2.307, ГОСТ Р 2.308, ГОСТ Р 2.309. ГОСТ Р 2.320);
	 условного изображения резьбы (в дополнение к ГОСТ Р 2.311);
	 выполнения надписей, технических требований и таблиц (в дополнение к ГОСТ Р 2.316);
	 упрощенного указания размеров отверстий (в дополнение к ГОСТ Р 2.318).


	5 Общие требования
	5.1 При разработке ЭМД следует применять (если иное не оговорено в задании на разработку (техническом задании)):
	а) единицы измерения системы СИ;
	б) правостороннюю систему координат;
	в) параметры точности моделирования:
	1) для линейных размеров – не менее 0,01 мм;
	2) для угловых размеров – не менее 0,01 ;

	5.2 В ЭМД должна быть заданы:
	- масса (в килограммах);
	- материал;
	- плотность материала;
	- другие физические характеристики (при необходимости).
	5.3 ЭМД разрабатывают на основе задания на разработку (технического задания) в соответствии с ГОСТ Р 2.109 в части следующих положений:
	 принципов разработки изделий;
	 указания ссыпок на другие конструкторские документы, стандарты, в том числе стандарты организаций и технические условия;
	 технологических указаний;
	 указания форм и размеров конструктивных элементов;
	 указания размеров, предельных отклонений, требований к шероховатости поверхностей и других данных, необходимых для изготовления и контроля изделия;
	 указания припусков на последующую обработку;
	 указаний по притуплению ребер, кромок, размеров фасок, радиусов и т.п.
	 указания центровых отверстий.

	5.4 В ЭМД также отражают:
	 различные деформированные состояния детали (по 5.6);
	 форму пространства вокруг детали (резервируемого или охватываемого при движении);
	 припуски для последующей обработки, наладки, доводки и пр.;
	 иные сведения, учитывающие специфику изделия.

	5.5 В ЭМД допускаются условные изображения и соответствующие упрощения в воспроизведении геометрической формы и размеров (при условии, что данные упрощения не приводят к искажению или недостатку информации об изделии):
	 резьбы;
	 отверстий под крепежные элементы в разъемных и неразъемных соединениях (при условии выполнения точной разметки);
	 соединений (сварных соединений, соединений, получаемых склеиванием, пайкой, сшиванием и пр.);
	 штамповочных уклонов и радиусов;
	 деталей  из нетвердых или не упруго деформируемых материалов (например из ткани, каната, проволоки);
	 стандартизованных конструктивных элементов (подсечки, отбортовки, рифты, рифления, насечки и пр.);
	 знаков и символов, наносимых на поверхности.

	Необходимые сведения для указанных и иных случаев могут быть приведены в ЭМД в виде аннотаций, ссылок, пояснений в технических требованиях или приведены в других конструкторских документах (например, в вышестоящей ЭМСЕ по ГОСТ Р 2.057).
	Примечание  –  Подробные правила выполнения таких условных изображений и упрощений в ЭМД с учетом особенностей применяемой САПР рекомендуется устанавливать в стандартах организации.
	5.6 ЭМД, как правило, выполняют в состоянии «как изготовлено» (без учета деформаций, возникающих при установке). Если в процессе сборки изделия деталь подвергается упругим (прокладки, резиновые профили и т. п.) или пластическим (развальцовка, гибка и ...
	 «как установлено» (деформированное при установке);
	 «как изготовлено» (без учета деформаций, возникающих при установке).

	Указанные альтернативные состояния допускается выполнять раздельными ЭГМ, в этом случае правила их идентификации и применения должны быть установлены в стандарте организации.
	Деформацию, которая является результатом взаимодействия детали (например, деформацию уплотнителя в зоне уплотнения, деформацию пружины), допускается в альтернативном состоянии не указывать.
	5.7 Не рекомендуется для окраски геометрических объектов применять системные цвета (цвета, которые применяются для визуализации действий при применении тех или иных команд) используемой САПР.
	5.8 Примеры оформления ЭМД приведены в приложении А:
	 на рисунке А.1 – ЭМД с аннотациями в главном виде;
	 на рисунке А.2 – ЭМД с аннотациями в сохраненном разрезе.

	5.9 Детализированные требования к оформлению ЭМД учитывающие особенности применяемых САПР устанавливают в стандартах организации.
	Для ЭМД изделий, разрабатываемые по заказам государственного заказчика, такие стандарты организации должны быть согласованы с заказчиком (представительством заказчика).

	Приложение А (справочное) Примеры оформления электронных моделей деталей

