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NMpeaucnoBue

1 PABPABOTAH AkuuoHepHbiM 06wecTBOM «Hay4yHO-uccrnegoBaTenbCkUM LIEHTP
«MpuknagHas Jlornctuka» (AO HUL, «MpuknagHas Jloructuka)

2 BHECEH TexHuyecknm kommuteTomM no ctanHgaptudaumm TK 482 «[logoepxka
XW3HEHHOro LMKna npogyKumnm»

3 YTBEPXOEH V1 BBEAEH B JEWNCTBWE lMpukaszom ®egepanbHOro areHTcTsa no
TEXHUYECKOMY PEryrnMpOBaHMIO U METPOSIOMM OT ...

4 BBAMEH I'OCT P 2.057-2019

lMpasuna npumeHeHuss Hacmosw,e2o0 cmaHOapma ycmaHOo8/IeHbl 8 cmambe 26
Q®edepanbHo2o 3akoHa om 29 uwHa 2015 2. Ne 162-03 «O cmaHOapmu3auyuu 8
Poccutckolt ®edepayuu». MHgpopmayuss o6 uMeHeHUsIX K Hacmosiuwemy cmaHdapmy
nybnukyemcss 8 exe200HOM (Mo cocmosiHulo Ha 1 fAHeaps mekyuweeo 2o0a)
UHOpMayUOHHOM yka3zamerse «HayuoHarnbHble cmaHdapmbl», a oguyuarbHbll mekcm
U3MEHeHUlU U [ornpasoK — 8 EXeMEeCSYHOM UHPOPMayUuOHHOM  yKaslamesie
«HauuoHanbHble cmaHOapmbi». B cnyyae nepecmompa (3aMeHbl) Unu  OMMEHbI
Hacmosiweao cmaHdapma coomeemcmeyrujiee ygedomrieHue bydem orybrukoeaHo 8
briuxatiwemM 8blIryCcKe exXemMecs4Ho20 UH(opMaUuUOHHO20 yKaldamesns «HauyuoHarbHbie
cmaHdapmbi».  Coomeemcmsyrowass  UHopmauyusi, yeeOoMrieHUe U  MmeKcmbl
pasmewaromcss makxe 6 UHGopMayuoHHOU cucmeme obuwe20 Mnosib3ogaHuss — Ha
oguyuarnbHom catme ®PedepasibHO20 az2eHmemea o MexHU4eCcKoMy pezyrupogaHuro u
mMemposioauu 8 cemu MlHmepHem (Www.rst.gov.ru)

© OdopmneHue. OIBY «UHCTUTYT cTaHgapTnsauumy», 202X

HacTtoswmin ctaHgapT He MOXeT OblTb  MOMHOCTbIO MW YaCTUYHO
BOCMNPOU3BEOEH, TUPAXNPOBAH U pacrnpoCcTpaHeH B KayecTBe oduumanbHOro usgaHus
6e3 paspeweHus PegepanbHOro areHTCTBA MO TEXHUYECKOMY PErynMpoBaHuiO U
MeTponorum
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HAUMOHANBbHbLIA CTAHOAPT POCCUUCKOMN @®EOEPALUU

EavHas cuctema KOHCTPYKTOPCKOM AOKYMEHTaLum
ANEKTPOHHASA MOAEJIb CEOPOYHOW EQUHULbI

O6wume TpeboBaHuA

Unified system for design documentation. Digital assembly model. General requirements

[laTa BBegeHus —

1 O6nacTtb npuMeHeHus

Hactosawun ctaHgapT yctaHaBnuBaeT obuine TpeboBaHMS K 3NEeKTPOHHOM MoAenuv
cbopoyHON eauHULbI Ha cTaaun pa3paboTkm paboven KOHCTPYKTOPCKOW LOKYMEHTaUNN.

Hactoawun crtaHgapT pacnpocTpaHdeTcs Ha WU3Oenvs MalMHOCTPOEHUSI BCeEX
oTpacneun nNPOMbILLSIEHHOCTH.

Ha ocHoBe HacToswero craHgapta [Adonyckaetcs, npu  HeobxoguMMocTw,
paspabaTtbiBaTb CTaHAapTbl, YyYUTbIBalOWME CNEeUunUKy reoMeTpudecknux mogenem wu

OCODEHHOCTU U3JENUN.

2 HopmaTtuBHbIe CCbISIKU

B HacTosweM cTaHgapTe WCNonb30BaHbl HOPMAaTMBHbIE CCbIIKM Ha criegylolme
CcTaHgapThbl:

FOCT P 2.005 EguHaa  cuctema KOHCTPYKTOPCKOWM  [OKYMEHTauuu. TepMuHbl U
onpeaeneHus

FOCT P 2.052 EguHaa  cucTeMa KOHCTPYKTOPCKOM [OKYMEHTauun. OneKTpOHHas
reomeTpuyeckas mogenb nsgenusa. OCHOBHbIE MOMOXEHUS (MPOEKT, NnepBas peaaKkLumns)

FOCT P 2.056 EguHas  cucteMa KOHCTPYKTOPCKOM [OKYMEeHTauun. OneKTpOHHas
moaenb getanun. Obwme TpeboBaHus (NPOEKT, NepBasa peaakums)

FOCT P 2.101 EguHas cnctema KOHCTPYKTOPCKOW LOKYMeHTaunn. Buabl nsgenuin

NOCT P 2.102 EanHass  cucTemMa  KOHCTPYKTOPCKOM — [JOKYMeHTauuu. Bugbl  u
KOMMNMEKTHOCTb KOHCTPYKTOPCKUX JOKYMEHTOB

FOCT P 2.109 EguHass cuctema  KOHCTPYKTOPCKOWM — JoKymeHTauuu. OCHOBHble
TpeboBaHus K YepTexam

FOCT P 2.303 EavHas cuctema KOHCTPYKTOPCKOW AOKyMeHTauuu. JInHum (NpoekT,

nepsas pefakums)
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FOCT P 2.305 EguHaa cuctema KOHCTPYKTOPCKOM AOKyMeHTauuun. MN3obpaxeHus —

BUAbI, pa3pesbl, Ce4YeHNs (NPOEeKT, nepeas pedakuns)

FOCT P 2.306 EguHas cuctema KOHCTpyKTOpckon AokymeHTaumu. O603HaveHus
rpaduyeckme MaTepuanoB W MpaBuna WX HaHECEeHUs Ha uyepTexax (NpoekT, nepsas
pegakums)

NOCT P 2.307 EanHas cuctemMa KOHCTPYKTOPCKOWM  OOKymMeHTauuu. HaHeceHuve
pa3MepoB 1 nNpefernbHbIX OTKNOHEHUN (NPOEKT, nepBasa pegakums)

FOCT P 2.308 EawnHasa cnctema KOHCTPYKTOPCKOM JOKYMeHTaumu. [Jonycku oopmbl 1
pacnosnoXeHusi noBepxHocTen. [Npasuna BbINOSHEHNA

FOCT P 2.309 EguHas cuctema KOHCTPYKTOpCKoW AokymeHTaumu. O603HaveHus
LLIepOXOBaTOCTN NOBEPXHOCTEN (MPOEKT, NepBasi peaakuuns)

FOCT P 2.311 EguHaa cuctema KOHCTPYKTOPCKOM OOoKymeHTauuu. W3obpakeHue
pe3bbbl (MPOEKT, NnepBasi peaakuus)

NOCT P 2.312 EgnHas cuctema  KOHCTPYKTOPCKOW — AOKYMEeHTauuwu.  YCnoBHble
n3obpakeHnsa n 0603HaYeHNN WBOB CBAPHbIX COeAMHEHUN (MPOEKT, NepBas peaakuns)

FOCT P 2.313 EguHaa cuctemMa  KOHCTPYKTOPCKOM  AOKyMEHTauuu. YCrnoBHble
n3obpaxeHnsa n o603HaYeHNs1 Hepas3beMHbIX COeQMHEHUI (NMPOEKT, NepBas pegakums)

FOCT P 2.315 EgnHasa cuctema KOHCTPYKTOPCKOM [OKyMeHTaumu. W3obpaxeHus
YMNPOLLEHHbIE N YCITOBHbIE KPENEeXHbIX AeTanen (MpoekKT, nepBasi peaakumns)

FOCT P 2.316 EguHaa cucteMa  KOHCTPYKTOPCKOM  AOKymeHTauumn. Hagnucwm,
TexHu4eckune TpeboBaHua 1 Tabnuubl B rpadmnyecknx JokymeHTax. [paBuna BbINONHEHNS

FOCT P 2.318 EguHaa cuctema  KOHCTPYKTOPCKOW  OoKymeHTauumwn. [lpasuna
YNPOLLEHHOIO HAHECEHNSA pa3MepoB OTBEPCTUN (NPOEKT, NnepBasd peaakums)

FOCT P 2.320 EguHaa cuctema  KOHCTPYKTOPCKOW  AOKymeHTauumn. [lpaBuna
HaHeceHns pa3aMepoB, AOMYCKOB M NOCAA0K KOHYCOB (NPOEKT, NnepBas pegakuns)

FOCT P 2.810 EguHaa cuctema KOHCTPYKTOPCKOW [OOKYMEHTauun. ONeKTPOHHbIN

mMakeT nsgenus. Obwue TpeboBaHus

MpnmeyaHune — [Npy NONL30BaHMM HACTOSILLUM CTAHOAPTOM LieriecoobpasHo NpoBepuUTb AeNCTBUE
CCbIMIOYHbIX CTaHOApTOB B MHGOPMALMOHHOW cucTeme obllero nonb3oBaHWs — Ha oduumanbHOM canTe
denepanbHOro areHTCTBa MO TEXHUYECKOMY perynupoBaHuio M MeTponorum B cetu WHTepHeT unu no
eXerogHoMy WHAOPMaLMOHHOMY yKasaTent «HauuoHanbHble CcTaHOapTbl», KOTOpbIA OnyGrvkoBaH Mo
COCTOSIHMIO Ha 1 sHBaps Tekywero roga, M MNo BbiMyCKaM €XeMeCAYHOro WMHGOPMALMOHHOIO yKasaTens
«HauunoHaneHble cTaHAapTbl» 3a TeKywun rog. Ecnm 3ameHeH CCbINouHbId cTaHdapT, Ha KOTOpbIM OaHa
HeJaTUpPOBaHHas CCbifKa, TO PEKOMEHAYETCH MCMONb30BaTh AEMCTBYIOLLYIO BEPCUIO 3TOr0 CTaHd4apTa C y4eToM
BCEX BHECEHHbIX B [aHHYO BEPCUD M3MEHEHWn. EcCnu 3amMeHeH CCbIOYHbLIM CTaHdapT, Ha KOTOpbIA OaHa
AaTMpOBaHHas CCbifika, TO PEKOMEHAYETCA MCMNOMb30BaTb BEPCUIO 3TOMO CTaHAapTa C yKa3aHHbIM BbllLe rO40M

yTBEepXaeHus (I'IpMHFlTMFl). Ecnn nocne yTBEPXOEHNA HacToAwero craHgapTta B CChbIJTOMHbIN CTaHOapT, Ha

2
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KOTOprl7I OaHa OatunpoBaHHadA CCblJika, BHECEHO U3MEeHeHue, 3aTparvBarollee rnosioXXeHme, Ha KoTopoe AaHa

CCblJIKa, TO 3TO NOJIOXEeHne pekoMeHOyeTcA MNMPUMEHATb be3 yyeTa [JaHHOro uamMeHeHus. Ecnu ccbinoyHbIn
CTaHOapT OTMEHeH ©e3 3ameHbl, TO NOJIOXEHNE, B KOTOPOM [aHa CCblJika Ha Hero, pekomeHayeTca NpuMeHATb

B YaCTK, He 3aTparvBatoLLEei 3Ty CCbISIKY.

3 TepMuHbI, onpenenieHust U CoKpalleHus

3.1 B HacTtoswem cranHgapte npumeHeHbl TepMuHbl no FTOCT P 2.005.

3.2 B HacToswem CTaHdapTe MUCnosnb30BaHbl cneayrline CokpaweHUA:

ECKO — EanHasa cuctema KOHCTPYKTOPCKOW JOKYMEHTaumm
CAINP — cHUcTeMa aBTOMATM3VMPOBAHHOO NPOEKTUPOBAHNS ;
oM — OINEeKTPOoHHasi reoMeTpuyeckas Moaenb;

aM[ — OQNEeKTPOoHHas MoAaenb AeTanu;

SMCE — 3NeKTpoHHaa Moaenb COOPOYHON eauHULbI

4 OCHOBHbIe NOJIOXeHUs

4.1 OMCE 4aBngetca KOHCTpyKTOpCKMM  gokymeHTom no [OCTP 2102 wu
npegHasHayeHa gns U3rotoBrieHnst (COopkM nnu MoHTaxa) cbopovHOM eanHNLbI, KOMMNNekTa
Unn KomnnekcaZ.

4.2 O6wwme TpeboBaHus Kk BbiNnonHeHNO IMCE kak anekTpOHHOro KOHCTPYKTOPCKOro

AokymeHTa — B cootBeTcTBUmM ¢ FOCT P 2.051.

MpnmevaHune — OMCE noa ynpaBneHnem aBTOMaTU3NPOBAHHOW CUCTEMbI YNpaBrieHUst aHHbIMU

00 13genum MoryT BXOAUTb B COCTaB 3N1EKTPOHHOro makeTta nagenusi no FOCT P 2.810.

4.3 3OMCE pomxHa cogepxaTb:

— OI'M cocTaBHbIX 4Yacten cOOpPOYHOM eanHUUbI N cBeaeHuMst 06 UX B3aMMHOM
pacronoXeHuu;

— TEeXHUYeckme napameTpbl, TpeboBaHMS W MHble CBeAEHUs, Heobxoaumble AN
N3roTOBMEHMNS U KOHTPONSA cbopoyHon eamHuubl, npegycmoTpeHHble B TOCT P 2.109;

— gpyrme cBefeHusi, Heobxogumble ana npumeHeHnsas OMCE no HasHayeHwuto,
o6ycnoBneHHble cneungnkon n3genus.

4.4 B OMCE npumeHsoT ycnoBHble OOO3Ha4YeHUs, 3HaKW, CUMBOMbI, a Takxe
YCNOBHbIE U306paXkeHns1 1 yNpoLLeHUs, NpeaycMoTpeHHble ctaHaapTamn ECKL.

4.5 TexHnyeckne napameTpbl mM3genus (Hanpumep, napameTpbl LIEpPOXOBaTOCTH,

pe3bbbl, COeAVHEHWUI 1 Np.) 3a4at0T:

VB HacTosaweM cTaHgapTe noHATne «CAlP» paccmaTtpuBaeTca B KOHTEKCTE TOMbKO TexX 3agad
WH)XEHEPHON AeATENbHOCTU, KOTOPbIE CBSA3aHbl C FEOMETPUYECKMM MOOENMPOBAHNEM.

2 Hanee no TEeKCTYy CTaHAdapTa and y,ElO6CTBa N3NOoXeHNdA nNnpumMmeHaeTcda TepMnH «cGopquaﬂ eanHuua».

3
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- C MICMNONb30BaHNEM YCMOBHbIX 0603Ha4YeHUn B cOOTBETCTBUMN C TpeboBaHuamu ECKL;

- C UCMONb30BaHNEM CpeaCTB Bu3yanusauun (LBeT, TEKCTypa);

- C ucnonb3oBaHne aTpubyToB;

- COYETAHMEM NEPEYNCEHHbIX CNOCODOB.

MpeanoyTuTenbHbIM cnocobom saBnsaeTcs ncnonb3oBaHne aTpubyTos,
npegnonaratmoWmnx BO3MOXHOCTb MX aBTOMaTU3MpOBaHHOM 06paboTkm npu paspaboTke
TEXHOJIOrMYEeCKMX MNpPOoLLeCcCcoB, YNpaBnsAlLWMX MNporpaMMm Ans CTaHKOB C MNPOrpaMMHbIM
ynpasneHuem, Bolbope n Hanagke obopyaoBaHus 1 T.4.

4.6 [Ona OMCE ponyckaetca [OMOMHUTENbHO pernaMmeHTupoBaTb B CTaHgapTax
opraHvsauun YTOYHEHUS HOPM W MpaBui, YCTaHOBIEHHbIX B craHgaptax ECK[,
yunTbiBaowme ocobeHHocTn ncnonobdyemon CAlP, B yacTtu:

— npumeHeHnsa nuHui (B gononHeHune k FTOCT P 2.303);
— BbINOJSIHEHMS BUAOB, pa3pe3oB, ceveHun (B gononHeHne kK FTOCT P 2.305);
— rpadmyeckmx obosHayeHn matepuanoB (B gononHeHune k FOCT P 2.306);

— yKasaHus 1 0603Ha4YeHnst pa3amMepoB, NpeaeribHbIX OTKIOHEHUIN, 4OMYCKOB OOPMbI U
pacrnonoXeHUsi MOBEPXHOCTEM W  LIepOXOBaTOCTU MNoBepxHOCTen (B OOMNOMHEHWe K
FOCT P 2.307, TOCT P 2.308, TOCT P 2.309. TOCT P 2.320);

— YCIoBHOro usobpaxeHus pesbbbl (B gononHeHue k FOCT P 2.311);
— YCNOBHOro u3obpaxeHnss un ob6o3HayeHus coeduHeHur (B OOMOSHEeHWe K
MOCT P 2.312,TOCT P 2.313);

— YMPOLLEHHbIX M YCMOBHbIX M300paXxeHWU KpenexHblx aetanen (B OOMOMHEHue K
FOCT P 2.315);

— BbINOMHEHUsI HaOMNUCen, TEeXHUYECKMX TpeboBaHWui M Tabnuy (B AONOSHEHWe K
rOCT P 2.316);

— YMPOLLEHHOrO yKa3aHusi pa3mepos oTBepcTun (B gononHeHue k FTOCT P 2.318).

5 OO6wue TpeboBaHUA

5.1 B cogepxaTtenbHyto yactb OMCE BxogaT:

— OI'M cocTtaBHbIX 4acten cOOpoyvHOM efuHuubl cobcTBeHHoW paspaboTku (OM[,
OMCE);

— OI'M cTaHgapTHbIX 1 NOKYMNHbIX U34enuun (Npu Hann4umn);

— OI'M wmatepuanoB, TpebylOLWMX reoMeTpuYeckoro npeacTaBneHNs B COCTaBe

cbopoYHON eanHULbI (MPY HaNU4Yun);

— cBegeHunda 0 B3aMMHOM pacrnosyioXeHMn CoCTaBHbIX yacTten B NMPOCTPAHCTBE;
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— aTpubyTtbl OMCE;

— aHHoTauuu;

— BCNomoraTeribHag reoMeTpusi U WHble KOMMOHEHTbl, TpeboBaHWS K KOTOPbIM
yCTaHOBMEHbl B CTaHO4apTe opraHn3aunn.

5.2 B otgenbHbix cnyyasx, npegycmoTpeHHbix TOCT P 2.109 wn craHgaptamu
opraHusauuun, gonyckaetca B coctaBe OMCE npuBoaNTb OCHOBHYI reOMETpU0 BXOAALLNX
aetanen 6e3 paspaboTkm otaenbHbix M.

5.3 B OMCE posmxHa ObiTb 3a4aHbl:

- macca (B kunorpammax);

- Apyrue msnyeckme xapakTepuctukm (npm HeobxoaMmMocTn).

5.4 B OMCE Takke oTpaxatoT:

— pasnu4yHble gedopMmnpoBaHHble coctoaHna aetanen no FOCT P 2.056;

— TpaeKkTopuu [OBWXEHUS MOABMXHbIX YacTel KOHCTPYKUMW, a Takke WX KpanHue
n/MNn NPOMEXYTOYHbIE MONOXEHUS;

— dopmMy NpOCTpaHCTBa BOKPYr M3genus (pesepBupyemMoro unm oxeatbiBAeMoro npwu
OBVKEHUN);

— npunycku ons nocneayrowen obpaboTkun, Hanagku, JOBOAKK U Mp.;

— WHble CBEAEHUS, yumTblBatoLLmMe cneundguky nsgenus.

5.5 Tlpu paspabotke OMCE cneagyet npumeHATb (€CnM MHOE HEe OroBOPEHO B
3agaHun Ha pa3paboTKy (TEXHMYECKOM 3agaHnn)):

a) eauHuubl namepenus CU;

6) nNpPaBOCTOPOHHIOK CUCTEMY KOOPAMHAT.

5.6 B obuwem cnyyae gonyckaloTcsa 3a30pbl M B3aUMHbIE NepecedeHnst KOMNOHEHTOB

OMCE He 6onee 0,01 mm

HonyckatoTca 3a3opbl 1 nepeceyveHuns 6onee 0,01 mm B cnegyowmnx cay4vasx:

— pedopmMmupyembix (06XnMMaeMbix) Npu yCTaHOBKE KOMMOHEHTOB KOHCTPYKLNN;

— conpsiraemMbIX KOMMNOHEHTOB KOHCTPYKLMK, NOCaA04HbIe MECTa KOTOpbIX nognexar
coBMecTHOM obpaboTke;

— 30H 3arnpeccoBKy;

— rapaHTUpPOBaHHbLIX 3a30POB UMW HATArOB;

— NpUMeHeHnsa rabapuTHbIX Unu ynpoLleHHbix MM (ana ctaHaapTHbIX M NOKYMHbIX
na3genuin)

5.7 OMCE paspabaTbiBatoT Ha OCHOBe 3ajdaHus Ha pa3paboTKy (TeXHW4YEeCKoro
3apgaHus) B cootBeTcTBumn ¢ [OCT P 2.109 B yactu cnegyowmnx nonoXeHunm:

— MPVHUMMNOB pa3paboTkM M3genuin;
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— YKa3aHWA CCbINOK Ha ApYyrMe KOHCTPYKTOPCKME LOKYMEHTbl, CTaHAapTbl, B TOM

yucre ctaHaapTbl OpraHn3aunn n TEXHUYECKNe yCrioBus;

— TEeXHOJIOrMYEeCKMX yKasaHum;

— yKasaHusa (popM 1 pasmepoB KOHCTPYKTUBHbIX 3N1EMEHTOB;

— yKasaHusa pasMepoB, NpeferbHbIX OTKIIOHEHUW U OPYruX OaHHbIX, HEOBXO0OUMbIX
ANSA N3roTOBIIEHUSA U KOHTPONS U3AENUS;

— yKasaHui no nputynneHuto pebep, KPOMOK, pa3MepoB hacok, paanycoB U T.M.

5.8 B OMCE ponyckatloTcsl YCrOBHble U300paXeHust W COOTBETCTBYHOLLME
YrNpoLWeHNa B BOCMPOU3BEAEHUN reoMeTpuyeckon popmbl M pasmepoB (MpU YCrioBUKU, YTO
AaHHbIE YNPOLEHNS He NPUBOLAT K UCKaXKEHMIO NN HEQOCTATKy UHpopmaLmm o6 nsgenum):

— CTaHAapTHbIX U NOKYMHbIX (KOMMEKTYIOLWWX) N3aenum;

— pes3b0Obl;

— OTBEPCTUI NOJA KpeneXHble 3fIEMEHTbl B Pa3beMHbIX U HEPa3bEMHbIX COEeANHEHUSIX
(Mpn ycnoBun BbINONTHEHUA TOYHOW Pa3METKN);

— COefVHEHUN (CBapHbIX COeAMHEHWUN, COEAUHEHWK, MOofyyYaeMblX CKIenBaHUEM,

Nankon, CLUMBaAHMEM U Np.);

LTamMMnoBOYHbIX YKITOHOB U paanycCoB,

KOHTpOBO‘-IHOI7I NPOBOJIOKN, repMeTUnKa, CMa3Kkm " np.

KOMMOHEHTOB KOHCTPYKUMW W3 HeTBepablX M He ynpyro gegopmupyembix
Martepuarnos (Hanpumep, TKaHen U KaHaToB);

— CTaHOapTM30BaHHbIX KOHCTPYKTUBHBIX 3N1IEMEHTOB (MOACEYKN, OTOOPTOBKK, PUKTHI,
pUdneHns, Haceykn n np.);

— 3HaKOB M CMMBOJIOB, HAHOCUMbIX Ha MOBEPXHOCTW.

Heobxoanmble cBeaeHust Ans ykasaHHbIX U UHbIX CriydaeB MoryT ObiTb NpMBEAEHbI B
OMCE Buae aHHOTaUMIN, CCbIFIOK, MOSICHEHU B TEXHUYECKNX TpeboBaHUAX unn npmBeaeHbl B

APYrux KOHCTPYKTOPCKUX AOKYyMeHTax (Hanpumep, B BolwecTtosdwen SMCE).
MpnmeyvaHue —llogpobHble npaBuna BbINOMHEHNS TAKUX YCIOBHbIX M306paXXeHUn 1 ynpoLeHnn B
OMCE c¢ yuyetoMm ocobeHHocTer npumeHsiemon CAINP pekomeHOyeTcs ycTaHaBnuBaTb B CTaHAapTax

opraHusauuu.

5.9 HomeHknaTypa, NO3VLMOHHbIE OBO3HAYEHUS U KONMYECTBO COCTaBHbIX YacTeu
nsgenns B8 AMCE n B OCHOBHOM KOHCTPYKTOPCKOM [AOKYMEHTe M3Oenus OOIDKHbl ObiTb
OOWHAKOBbLIMW, MPU 3TOM HOMepa NO3WLMKA COCTaBHbIX YacTen AONycKkaeTca He oTpaxaTb

BbIHOCHbIMY NHUAMUK, ecnn B OMCE oTobpakeHbl nx 0603Ha4YeHus.

MpnmeuvaHue — CoBpemeHHble CAIP ob6ecneunBaloT wnaeHTUdUKALMIO UM BU3yanusawuuio

koMmnoHeHToB OMCE npu npsimon B3aMMOCBS3M C KOHCTPYKTUBHOW SMIEKTPOHHOW CTPYKTYPOW U3AENUS.

5.10 Ons ypobctBa o6paboTkn wuHGpopmauum o coctaBe IOMCE pgonyckaetcs



FOCT P 2.057—20XX
(npoekm, nepsgas pedakyus)
rpynnmpoBaTtb KomnoHeHTbl OMCE no BblaeneHHbiM npu3Hakam, Hanpumep, No Buaam

nagermn (no FOCT P 2.101), no HasHayeHWio (Hanpumep, KpenexHble wusgenus), no
KOHCTPYKTUBHO-TEXHOOMMYECKOW CXOXECTW (TUMNOBbIE U3AENUS) U Np.

Takue rpynnbl KOMMOHEHTOB, KaK NpaBuIio, CO3AalT B BWAEe OTAENbHOro ysrna B
cTpyktype OMCE («BupTyanbHas cbopoyvHas eguHuua») unm cpeactesaMmm rpynnupoBaHus

npumeHsemon CATP.
MpnmeyaHue — B «BupTyanbHon cOOpPOYHON eavHULE» He MPUBOOAT TexHudeckme TpeboBaHus,
yKasaHus, 0003Ha4YeHUs] U VHble TEXHWYeCcKue CBeAEHUsl, OTHOCHALLMECS K WU3rOTOBMEHUIO WMWM KOHTPOMIO;

OCHOBHOW KOHCprKTOpCKI/IVI LOOKYMEHT Ha «BUPTYyaribHYHO c6opquy+o eOnHNUY» TaKke He BbIMOJTHAIOT.

5.11 Mpumep opopmneHna SIMCE npuBeneH Ha pucyHke A.1 (npunoxeHue A).

5.12 He pekomeHayeTca [Ons OKpPacKM reoMeTpuyecKUx OOBEKTOB NPUMEHATb
CUCTEMHble UBeTa (LUBeTa, KOTOpble MNPUMEHAITCA ANS Bu3yanusauun LOEWCTBUMUA Mpu
NPUMEHEHNN TEX UINN UHBIX KOMaHA) ucrnons3yemon CANP.

5.13 B OMCE (Hanpumep, B MOHTaxe) [JonyckaeTcs nomMewatb reoMeTpuio
9M1IEMEHTOB KOHCTPYKTMBHOW OOCTAHOBKW, a Takke pasmepbl M WHble MapameTpbl,
onpegensaoLmne nx B3anMHoe pacrnorioXXeHve unv B3auMoaencTBue.

"eomeTpuyeckme SMNeMeHTbl KOHCTPYKTUBHOM ob6CTaHOBKM BbINOSHAOT
nonynpo3payvyHbIM1 Unn BbIAENAIOT UHbIMK cnocobamm no MOCT P 2.052.

Mpumep OMCE c anemMeHTaMyn KOHCTPYKTMBHOW OOCTaHOBKM NPUBEAEH HA PUCYHKE
A.2 (npunoxeHue A).

5.14 [letanuaupoBaHHble TpeboBaHus K odopmneHnto IOMCE yuntbiBaowme
ocobeHHocTn npumeHsieMmbix CAINP ycTaHaBnmMBaloT B CTaHA4apTax opraHmMsauuu.

Ona OMCE wmsgenun, paspabaTtbiBaemble MO 3akazaM rocygapCTBEHHOrO 3akas4uka,
Takme CTaHgapTbl OpraHu3auunm  JOIKHbl  ObITb  cormacoBaHbl € 3aKa34MKOM

(NpeacTaBMTENBCTBOM 3aKasyumka).
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(npoekm, nepsas pedakyus)
MpunoxeHue A

(cnpaBo4HOe)

Mpumepbl ohopMmneHns aNeKTPOHHbIX Mogenen cO60pPOYHbIX eauHNL
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PucyHok A.1 — Mpumep SMCE

ABBL XXXXXX XXX®

MpumevaHne — [Ons HarnNggHOCTU reoMEeTpUsi KOHCTPYKTMBHOM OOCTaHOBKM YCIOBHO MOKasaHa
3aTEMHEHHOMN.

PucyHok A.2 — Mpumep OMCE moHTaxa ¢ KOHCTPYKTMBHOM 06CTaHOBKOM
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YOK 62(084.11):006.354 OKC 01.100

KntoyeBble crnosa: aneKkTpoHHasi mModenb COOPOYHOM eAuHWUbI, BUpTyanbHasi cbopoyHas

eanHnua, 3NeKTpoHHaaA reomMmeTpumuveckaa Mmoaesib




	Предисловие
	Дата введения ―

	1 Область применения
	Настоящий стандарт устанавливает общие требования к электронной модели сборочной единицы на стадии разработки рабочей конструкторской документации.
	Настоящий стандарт распространяется на изделия машиностроения всех отраслей промышленности.
	На основе настоящего стандарта допускается, при необходимости, разрабатывать стандарты, учитывающие специфику геометрических моделей и особенности изделий.

	2 Нормативные ссылки
	В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие стандарты:
	ГОСТ Р 2.005 Единая система конструкторской документации. Термины и определения
	ГОСТ Р 2.052 Единая система конструкторской документации. Электронная геометрическая модель изделия. Основные положения (проект, первая редакция)
	ГОСТ Р 2.056 Единая система конструкторской документации. Электронная модель детали. Общие требования  (проект, первая редакция)
	ГОСТ Р 2.101 Единая система конструкторской документации. Виды изделий
	ГОСТ Р 2.102 Единая система конструкторской документации. Виды и комплектность конструкторских документов
	ГОСТ Р 2.109 Единая система конструкторской документации. Основные требования к чертежам
	ГОСТ Р 2.303  Единая система конструкторской документации. Линии (проект, первая редакция)
	ГОСТ Р 2.305  Единая система конструкторской документации. Изображения – виды, разрезы, сечения (проект, первая редакция)
	ГОСТ Р 2.306  Единая система конструкторской документации. Обозначения графические материалов и правила их нанесения на чертежах (проект, первая редакция)
	ГОСТ Р 2.307  Единая система конструкторской документации. Нанесение размеров и предельных отклонений (проект, первая редакция)
	ГОСТ Р 2.308  Единая система конструкторской документации. Допуски формы и расположения поверхностей. Правила выполнения
	ГОСТ Р 2.309  Единая система конструкторской документации. Обозначения шероховатости поверхностей (проект, первая редакция)
	ГОСТ Р 2.311  Единая система конструкторской документации. Изображение резьбы (проект, первая редакция)
	ГОСТ Р 2.312  Единая система конструкторской документации. Условные изображения и обозначения швов сварных соединений (проект, первая редакция)
	ГОСТ Р 2.313  Единая система конструкторской документации. Условные изображения и обозначения неразъемных соединений (проект, первая редакция)
	ГОСТ Р 2.315  Единая система конструкторской документации. Изображения упрощенные и условные крепежных деталей (проект, первая редакция)
	ГОСТ Р 2.316  Единая система конструкторской документации. Надписи, технические требования и таблицы в графических документах. Правила выполнения
	ГОСТ Р 2.318  Единая система конструкторской документации. Правила упрощенного нанесения размеров отверстий (проект, первая редакция)
	ГОСТ Р 2.320  Единая система конструкторской документации. Правила нанесения размеров, допусков и посадок конусов (проект, первая редакция)
	ГОСТ Р 2.810  Единая система конструкторской документации. Электронный макет изделия. Общие требования
	Примечание – При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылочных стандартов в информационной системе общего пользования – на официальном сайте Федерального агентства по техническому регулированию и метрологии в сети Интерне...

	3 Термины, определения и сокращения
	3.1 В настоящем стандарте применены термины по ГОСТ Р 2.005.
	3.2 В настоящем стандарте использованы следующие сокращения:

	4 Основные положения
	4.1 ЭМСЕ является конструкторским документом по ГОСТ Р 2.102 и предназначена для изготовления (сборки или монтажа) сборочной единицы, комплекта или комплекса1F .
	4.2 Общие требования к выполнению ЭМСЕ как электронного конструкторского документа  – в соответствии с ГОСТ Р 2.051.
	Примечание – ЭМСЕ под управлением автоматизированной системы управления данными об изделии могут входить в состав электронного макета изделия по ГОСТ Р 2.810.
	4.3 ЭМСЕ должна содержать:
	 ЭГМ составных частей сборочной единицы и сведения об их взаимном расположении;
	 технические параметры, требования и иные сведения, необходимые для изготовления и контроля сборочной единицы, предусмотренные в ГОСТ Р 2.109;
	 другие сведения, необходимые для применения ЭМСЕ по назначению, обусловленные спецификой изделия.

	4.4 В ЭМСЕ применяют условные обозначения, знаки, символы, а также условные изображения и упрощения, предусмотренные стандартами ЕСКД.
	4.5 Технические параметры изделия (например, параметры шероховатости, резьбы, соединений и пр.) задают:
	- с использованием условных обозначений в соответствии с требованиями ЕСКД;
	- с использованием средств визуализации (цвет, текстура);
	- с использование атрибутов;
	- сочетанием перечисленных способов.
	Предпочтительным способом является использование атрибутов, предполагающих возможность их автоматизированной обработки при разработке технологических процессов, управляющих программ для станков с программным управлением, выборе и наладке оборудования ...
	4.6 Для ЭМСЕ допускается дополнительно регламентировать в стандартах организации уточнения норм и правил, установленных в стандартах ЕСКД, учитывающие особенности используемой САПР, в части:
	 применения линий (в дополнение к ГОСТ Р 2.303);
	 выполнения видов, разрезов, сечений (в дополнение к ГОСТ Р 2.305);
	 графических обозначений материалов  (в дополнение к ГОСТ Р 2.306);
	 указания и обозначения размеров, предельных отклонений, допусков формы и расположения поверхностей и шероховатости поверхностей (в дополнение к ГОСТ Р 2.307, ГОСТ Р 2.308, ГОСТ Р 2.309. ГОСТ Р 2.320);
	 условного изображения резьбы (в дополнение к ГОСТ Р 2.311);
	 условного изображения и обозначения соединений (в дополнение к ГОСТ Р 2.312, ГОСТ Р 2.313);
	 упрощенных и условных изображений крепежных деталей (в дополнение к ГОСТ Р 2.315);
	 выполнения надписей, технических требований и таблиц (в дополнение к ГОСТ Р 2.316);
	 упрощенного указания размеров отверстий (в дополнение к ГОСТ Р 2.318).


	5 Общие требования
	5.1 В содержательную часть ЭМСЕ входят:
	 ЭГМ составных частей сборочной единицы собственной разработки (ЭМД, ЭМСЕ);
	 ЭГМ  стандартных и покупных изделий (при наличии);
	 ЭГМ материалов, требующих геометрического представления в составе сборочной единицы (при наличии);
	 сведения о взаимном расположении составных частей в пространстве;
	 атрибуты ЭМСЕ;
	 аннотации;
	 вспомогательная геометрия и иные компоненты, требования к которым установлены в стандарте организации.

	5.2 В отдельных случаях, предусмотренных ГОСТ Р 2.109 и стандартами организации, допускается в составе ЭМСЕ приводить основную геометрию входящих деталей без разработки отдельных ЭМД.
	5.3 В ЭМСЕ должна быть заданы:
	-  масса (в килограммах);
	- другие физические характеристики (при необходимости).
	5.4 В ЭМСЕ также отражают:
	 различные деформированные состояния деталей по ГОСТ Р 2.056;
	 траектории движения подвижных частей конструкции, а также их крайние и/или промежуточные положения;
	 форму пространства вокруг изделия (резервируемого или охватываемого при движении);
	 припуски для последующей обработки, наладки, доводки и пр.;
	 иные сведения, учитывающие специфику изделия.

	5.5 При разработке ЭМСЕ следует применять (если иное не оговорено в задании на разработку (техническом задании)):
	а) единицы измерения СИ;
	б) правостороннюю систему координат.

	5.6 В общем случае допускаются зазоры и взаимные пересечения компонентов ЭМСЕ не более 0,01 мм
	Допускаются зазоры и пересечения более 0,01 мм в следующих случаях:
	 деформируемых (обжимаемых) при установке компонентов конструкции;
	 сопрягаемых компонентов конструкции, посадочные места которых подлежат совместной обработке;
	 зон запрессовки;
	 гарантированных зазоров или натягов;
	 применения габаритных или упрощенных ЭГМ (для стандартных и покупных изделий)

	5.7 ЭМСЕ разрабатывают на основе задания на разработку (технического задания) в соответствии с ГОСТ Р 2.109 в части следующих положений:
	 принципов разработки изделий;
	 указания ссыпок на другие конструкторские документы, стандарты, в том числе стандарты организаций и технические условия;
	 технологических указаний;
	 указания форм и размеров конструктивных элементов;
	 указания размеров, предельных отклонений и других данных, необходимых для изготовления и контроля изделия;
	 указаний по притуплению ребер, кромок, размеров фасок, радиусов и т.п.

	5.8 В ЭМСЕ допускаются условные изображения и соответствующие упрощения в воспроизведении геометрической формы и размеров (при условии, что данные упрощения не приводят к искажению или недостатку информации об изделии):
	 стандартных и покупных (комплектующих) изделий;
	 резьбы;
	 отверстий под крепежные элементы в разъемных и неразъемных соединениях (при условии выполнения точной разметки);
	 соединений (сварных соединений, соединений, получаемых склеиванием, пайкой, сшиванием и пр.);
	 штамповочных уклонов и радиусов;
	 контровочной проволоки, герметика, смазки и пр.
	 компонентов конструкции из нетвердых и не упруго деформируемых материалов (например, тканей или канатов);
	 стандартизованных конструктивных элементов (подсечки, отбортовки, рифты, рифления, насечки и пр.);
	 знаков и символов, наносимых на поверхности.

	Необходимые сведения для указанных и иных случаев могут быть приведены в ЭМСЕ виде аннотаций, ссылок, пояснений в технических требованиях или приведены в других конструкторских документах (например, в вышестоящей ЭМСЕ).
	Примечание – Подробные правила выполнения таких условных изображений и упрощений в ЭМСЕ с учетом особенностей применяемой САПР рекомендуется устанавливать в стандартах организации.
	5.9 Номенклатура, позиционные обозначения и количество составных частей изделия в ЭМСЕ и в основном конструкторском документе изделия должны быть одинаковыми, при этом номера позиций составных частей допускается не отражать выносными линиями, если в Э...
	Примечание – Современные САПР обеспечивают идентификацию и визуализацию компонентов ЭМСЕ при прямой взаимосвязи с конструктивной электронной структурой изделия.
	5.10 Для удобства обработки информации о составе ЭМСЕ допускается группировать компоненты ЭМСЕ по выделенным признакам, например, по видам изделий (по ГОСТ Р 2.101), по назначению (например, крепежные изделия), по конструктивно-технологической схожест...
	Такие группы компонентов, как правило, создают в виде отдельного узла в структуре ЭМСЕ («виртуальная сборочная единица») или средствами группирования применяемой САПР.
	Примечание – В «виртуальной сборочной единице» не приводят технические требования, указания, обозначения и иные технические сведения, относящиеся к изготовлению или контролю; основной конструкторский документ на «виртуальную сборочную единицу» также н...
	5.11 Пример оформления ЭМСЕ приведен на рисунке А.1 (приложение А).
	5.12 Не рекомендуется для окраски геометрических объектов применять системные цвета (цвета, которые применяются для визуализации действий при применении тех или иных команд) используемой САПР.
	5.13 В ЭМСЕ (например, в монтаже) допускается помещать геометрию элементов конструктивной обстановки, а также размеры и иные параметры, определяющие их взаимное расположение или взаимодействие.
	Геометрические элементы конструктивной обстановки выполняют полупрозрачными или выделяют иными способами по ГОСТ Р 2.052.
	Пример ЭМСЕ с элементами конструктивной обстановки приведен на рисунке А.2 (приложение А).
	5.14 Детализированные требования к оформлению ЭМСЕ учитывающие особенности применяемых САПР устанавливают в стандартах организации.

	Для ЭМСЕ изделий, разрабатываемые по заказам государственного заказчика, такие стандарты организации должны быть согласованы с заказчиком (представительством заказчика).

	Приложение А (справочное) Примеры оформления электронных моделей сборочных единиц

