
ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА
к окончательной редакции национального стандарта
ГОСТ Р «Единая система конструкторской документации. Условные изображения и обозначения швов сварных соединений»
1	Основание для разработки стандарта 
[bookmark: wpsMainContent]Основанием для разработки национального стандарта является Программа национальной стандартизации на 2023 год.
Шифр темы: 1.0.482-1.072.23.
Разработка ГОСТ Р.
Вводится впервые.
2	Краткая характеристика объекта и аспекта стандартизации 
Объектом стандартизации является конструкторская документация. 
Стандарт устанавливает правила условного изображения и обозначения швов сварных соединений на чертежах и в электронных геометрических моделях изделий машиностроения
3	Обоснование целесообразности разработки национального стандарта (технико-экономическое, социальное или иное)
Проект национального стандарта (ГОСТ Р) разработан с целью актуализации правил условного изображения и обозначения швов сварных соединений на чертежах и в электронные геометрические модели (ЭГМ) изделий машиностроения.
Проект стандарта разрабатывается в развитие межгосударственного стандарта ГОСТ 2.312-72 и включает в себя ряд нововведений и структурных изменений:
- гармонизированы термины и определения с ГОСТ Р 58904-2020;
- введена возможность указания нестандартных сварных соединений в соответствии с ГОСТ Р ИСО 2553:2022;
- конкретизирован порядок изложения требований к условному обозначению сварного соединения с более однозначным определением того, что относится к условному обозначению, а что нет;
- уточнены правила интерпретации графических символов «сварное соединение по незамкнутой линии» и «сварное соединение от точки до точки»;
- расширена область применения графического символа «монтажный шов»: введено допущение на его использование в сборочных чертежах, если комплект конструкторской документации не содержит монтажного чертеж;
- добавлено справочное приложение, содержащее размеры графических символов, используемых для обозначения сварных соединений;
- установлены четкие правила условного обозначения стандартных сварных соединений, определяемых различными катетами с лицевой и оборотной сторон;
- уточнены положения о критериях отнесения сварных швов к одинаковым. приведены примеры одинаковых швов;
- формализованы правила оформления таблицы сварных соединений с приведением примеров.
4	Сведения о соответствии проекта стандарта техническим регламентам Евразийского экономического союза, федеральным законам, техническим регламентам и иным нормативным правовым актам Российской Федерации
Проект стандарта соответствуют законодательству Российской Федерации.
Проект стандарта и документация к нему оформлены в соответствии со стандартами национальной системы стандартизации (НСС) и нормативными актами Росстандарта.
5	Сведения о степени гармонизации проекта стандарта и о форме применения международного стандарта, регионального стандарта, регионального свода правил, стандарта иностранного государства и свода правил иностранного государства, иного документа по стандартизации иностранного государства
При разработке настоящего стандарта международные (региональные) стандарты не используются.
6	Сведения о проведенных научно-исследовательских работах, технических предложениях, опытно-конструкторских, опытно-технологических и проектных работах, а также аналитических работах, послуживших основой для разработки первой редакции проекта стандарта (при наличии)
Научно-исследовательские работы, технические предложения, опытно-конструкторские, опытно-технологические и проектные работы, а также аналитические работы, послужившие основой для разработки первой редакции проекта стандарта, отсутствуют.
7	Сведения о взаимосвязи проекта стандарта с проектами и/или действующими в Российской Федерации национальными и межгосударственными стандартами, сводами правил
Проект ГОСТ Р взаимосвязан со стандартами, сведения о которых приведены в разделе «Нормативные ссылки»:
ГОСТ Р 2.005  Единая система конструкторской документации. Термины и определения
ГОСТ Р 2.052 Единая система конструкторской документации. Электронная геометрическая модель изделия. Основные положения
ГОСТ Р 2.303 Единая система конструкторской документации. Линии
ГОСТ Р 2.305 Единая система конструкторской документации. Изображения – виды, разрезы, сечения (проект, окончательная редакция, вводится в действие одновременно)
ГОСТ Р 2.307 Единая система конструкторской документации. Указание раз-меров и предельных отклонений (проект, окончательная редакция, вводится в действие одновременно)
ГОСТ Р 2.316 Единая система конструкторской документации. Надписи, тех-нические требования и таблицы в графических документах. Правила выполнения
ГОСТ Р 58904 (ISO/TR 25901-1:2016) Сварка и родственные процесс. Словарь. Часть 1. Общие термины
ГОСТ Р ИСО 2553 Сварка и родственные процессы. Условные обозначения на чертежах. Сварные соединения
ГОСТ Р ИСО 4063 Сварка, пайка высоко- и низкотемпературная, резка. Перечень и условные номера процессов
Настоящий стандарт разрабатывается на основе межгосударственного стандарта 
ГОСТ 2.312–73. Предполагается прекращение действия ГОСТ 2.312–72 на территории РФ после утверждения настоящего стандарта.
8 Сведения о проведении публичного обсуждения и краткая характеристика полученных отзывов заинтересованных лиц
Первая редакция проекта ГОСТ Р прошла публичное обсуждение в установленном порядке. Дата размещения уведомления о разработке проекта ГОСТ Р на официальном сайте Федерального агентства по техническому регулированию и метрологии – 07.11.2023. Дата начала публичного обсуждения – 10.11.2023, дата завершения публичного обсуждения – 10.01.2024. Необходимый срок публичного обсуждения проекта ГОСТ Р соблюден.
В ходе рассмотрения первой редакции проекта ГОСТ Р поступили отзывы от 62 организации. В отзывах 19 организаций замечания и предложения отсутствуют.
Замечания и предложения поступили от 44 организаций: АО «ВНИИТОЧМАШ», АО «Адмиралтейские верфи», АО «КБП», АО «Композит», АО «Концерн ВКО «Алмаз-Антей», АО «Концерн НПО «Аврора», АО «Концерн «Созвездие», АО «НИПТБ «Онега», АО «НПК «КБМ», АО «НПО «Высокоточные комплексы», АО «НПО «Квант», АО «НПО «Электромашина», АО «ПО «Севмаш», АО «ПО «УОМЗ», АО «ПО «УОМЗ», АО «Российские космические системы», АО «Северо-западный региональный центр Концерна ВКО «Алмаз-Антей» - Обуховский завод», АО «Системы управления», АО «СПМБМ «Малахит», АО «Туполев», ПАО «ОАК», АО «УКБТМ», АО «ЦКБ «Коралл», АО «ЦКБ МТ «Рубин», АО «ЦНИИмаш», АО «ЦНИИТОЧМАШ», Ассоциация «Объединение производителей железнодорожной техники», В/ч 31800 Министерства обороны РФ, Госкорпорация «Росатом», НИЦ «Курчатовский институт», ОКБ Сухого, ООО «КСК», ПАО «ОАК», ПАО «Амурский судостроительный завод», ПАО «ОДК-УМПО», ПАО «РКК «Энергия», ПАО «Яковлев», ПКТИ «Атомармпроект», Союз «Объединение вагоностроителей», ТК 364 «Сварка и родственные процессы», ФГУП «ВНИИ «Центр», ФГУП «РФЯЦ-ВНИИЭФ», ФГБУ «16 ЦНИИИ МО РФ», ФГБУ «46 ЦНИИ» Минобороны России, ФГБУ «21 Научно-исследовательский испытательный институт военной автомобильной техники» Министерства обороны РФ, ФГБУ «НИИЦ ЖДВ» Минобороны России. Также замечания и предложения поступили от двух граждан: Ходаков Олег, Сорокин Николай
По всем полученным замечаниям и предложениям составлена сводка отзывов, на основании которой подготовлена окончательная редакция проекта ГОСТ Р. Из 617 полученных замечаний: принято – 382; принято частично –25; отклонено – 61; принято к сведению – 149.
Проекта стандарта существенно доработан по замечаниям Ассоциации «Объединение производителей железнодорожной техники», АО «ЦНИИмаш», АО «ПО «Севмаш», АО «УКБТМ», АО «КБП», АО «НПО «Высокоточные комплексы», ПАО «ОДК-УМПО», ООО «КСК», АО «СПМБМ «Малахит»,  ТК 364 «Сварка и родственные процессы», Госкорпорация «Росатом», Ходакова Олега и других.
9	Перечень исходных документов и другие источники информации, использованные при разработке стандарта
При подготовке настоящего проекта ГОСТ Р использованы следующие источники информации:
ГОСТ 2.312-72 Единая система конструкторской документации. Условные изображения и обозначения швов сварных соединений
10	Сведения о технических комитетах по стандартизации со смежными областями деятельности
Технические комитеты по стандартизации, в областях деятельности которых возможно пересечение с областью применения разрабатываемого проекта стандарта отсутствуют.
10 Сведения о разработчике стандарта 
[bookmark: _Hlk222394871]АО НИЦ «Прикладная Логистика»
Юридический адрес / Фактический (почтовый) адрес:
115114, г. Москва, Летниковская ул. д10с4
Тел/факс: (495) 181-51-71
Электронная почта: info_pl@cals.ru

	Руководитель разработки стандарта
Генеральный директор
АО НИЦ «Прикладная логистика»
	И.Ю. Галин
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