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НАЦИОНАЛЬНЫЙ  СТАНДАРТ  РОССИЙСКОЙ  ФЕДЕРАЦИИ
	Единая система конструкторской документации
Указания о маркировании и клеймении изделий
Unified system for design documentation. 
Instructions for marking and stamping articles
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[bookmark: _Toc445998457][bookmark: _Ref442359981][bookmark: _Ref276487529][bookmark: _Toc200178485][bookmark: _Toc467869759][bookmark: _Toc530058028][bookmark: _Toc38989287][bookmark: _Toc59624790][bookmark: _Toc70252672][bookmark: _Toc79335830][bookmark: _Toc90204835][bookmark: _Toc92460284][bookmark: _Toc94445778][bookmark: _Toc144804182][bookmark: _Toc150182704]Область применения
[bookmark: _Toc445998458]Настоящий стандарт устанавливает правила выполнения на чертежах и в электронных геометрических моделях указаний о маркировании и клеймении изделий машиностроения.
[bookmark: _Hlk219988410]Примечание – Рисунки в настоящем стандарте приведены для иллюстрации возможных (но не всех)  вариантов применения положений стандарта, которые на них ссылаются. Рисунки в стандарте не являются чертежами или электронными геометрическими моделями изделий, поэтому на них, как правило, приведены только те сведения, которые необходимы для понимания иллюстрируемых положений. Ссылки на рисунки, содержащие обязательные требования, приводятся исключительно после слов «в соответствии с рисунком …». Такие рисунки содержат обязательные требования только в отношении положения стандарта, содержащего такую ссылку (все остальные изображения, не относящиеся к тексту положения, не должны рассматриваться как требование). 
[bookmark: _Toc467869760][bookmark: _Toc530058029][bookmark: _Toc38989288][bookmark: _Toc59624791][bookmark: _Toc70252673][bookmark: _Toc79335831][bookmark: _Toc90204836][bookmark: _Toc92460285][bookmark: _Toc94445779][bookmark: _Toc144804183][bookmark: _Toc150182705]Нормативные ссылки
В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие стандарты: 
ГОСТ Р 2.005  Единая система конструкторской документации. Термины и определения
ГОСТ Р 2.052 Единая система конструкторской документации. Электронная геометрическая модель изделия. Основные положения
ГОСТ Р 2.316  Единая система конструкторской документации. Надписи, технические требования и таблицы в графических документах. Правила выполнения 
[bookmark: _Toc467869761][bookmark: _Toc530058030][bookmark: _Toc38989289][bookmark: _Toc59624792][bookmark: _Toc70252674][bookmark: _Toc79335832][bookmark: _Toc90204837][bookmark: _Toc92460286][bookmark: _Toc94445780][bookmark: _Toc144804184]Примечание – При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылочных стандартов в информационной системе общего пользования – на официальном сайте Федерального агентства по техническому регулированию и метрологии в сети Интернет или по ежегодному информационному указателю «Национальные стандарты», который опубликован по состоянию на 1 января текущего года, и по выпускам ежемесячного информационного указателя «Национальные стандарты» за текущий год. Если заменен ссылочный стандарт, на который дана недатированная ссылка, то рекомендуется использовать действующую версию этого стандарта с учетом всех внесенных в данную версию изменений. Если заменен ссылочный стандарт, на который дана датированная ссылка, то рекомендуется использовать версию этого стандарта с указанным выше годом утверждения (принятия). Если после утверждения настоящего стандарта в ссылочный стандарт, на который дана датированная ссылка, внесено изменение, затрагивающее положение, на которое дана ссылка, то это положение рекомендуется применять без учета данного изменения. Если ссылочный стандарт отменен без замены, то положение, в котором дана ссылка на него, рекомендуется применять в части, не затрагивающей эту ссылку. 
[bookmark: _Toc150182706]Термины и определения
[bookmark: OLE_LINK125][bookmark: OLE_LINK126][bookmark: OLE_LINK127]В настоящем стандарте применены термины по ГОСТ Р 2.005, а также следующие термины с соответствующими определениями:
3.1  маркирование: Нанесение на поверхность изделия маркировки.
3.2  маркировка: Совокупность символов (знаков), позволяющих идентифицировать  изделие.
Примечание – Маркировка может содержать, например, обозначение изделия, шифр, заводской номер, номер партии (серии), порядковый номер, дату изготовления, товарный знак организации-изготовителя (либо иной индивидуальный идентификатор, присвоенный организации-изготовителю), марку материала, номер плавки, группу селективности и т. п.
3.3  клеймение: Нанесение на поверхность изделия клейма.
3.4  клеймо: Знак, удостоверяющий соответствие изделия установленным требованиям.
Примечание – В данном стандарте под «клеймом» понимается оттиск клейма, а не устройство (штемпель) для его нанесения. 
[bookmark: _Toc38885089][bookmark: _Toc38885090][bookmark: _Toc38885091][bookmark: _Toc38885092][bookmark: _Toc38885093][bookmark: _Toc38885094][bookmark: _Toc38885095][bookmark: _Toc38885096][bookmark: _Toc38885097][bookmark: _Toc530058033][bookmark: _Toc38989290][bookmark: _Toc59624793][bookmark: _Toc70252675][bookmark: _Toc79335833][bookmark: _Toc90204838][bookmark: _Toc92460287][bookmark: _Toc94445781][bookmark: _Ref139292649][bookmark: _Toc144804185][bookmark: _Toc150182707]Основные положения
Указания о маркировании (клеймении) должны определять: 
· содержание маркировки (клейма); 
· метод выполнения маркировки (клейма): способ кодирования машиночитаемой информации, параметры шрифта и т. п.; 
· место нанесения; 
· способ нанесения.
Если маркировка (клеймо) могут быть нанесены любым способом, то способ нанесения не указывают.
Указания о маркировании и клеймении приводят в технических требованиях и на изображении изделия (без повторения информации).
Если все необходимые указания (см. 4.1) однозначно определены в технических требованиях, то допускается на изображении изделия указания не приводить.
В технических требованиях указания о маркировании (клеймении) начинают словами «Маркировать...», «Клеймить...» или «Маркировать и клеймить…». 
Допускается указания о маркировании (клеймении) приводить в технических условиях на изделие. В этом случае в технических требованиях делают запись вида «Маркировать по ТУ...», «Клеймить по ТУ …», «Маркировать и клеймить по ТУ...» с указанием обозначения технических условий. 
На изображении изделия указания о маркировании и клеймении могут включать: указание места маркирования (клеймения), изображение внешнего вида маркировки (клейма), другие указания, приводимые с использованием линии-выноски и графического символа.
Графический символ маркирования (клеймения) выполняют в соответствии с таблицей 1.  Внутри символа указывают номер пункта технических требований, содержащего указания о маркировании (клеймении).
Таблица 1 – Графические символы маркирования (клеймения)
	Операция
	Графический символ
	Описание

	Маркирование
	
	Окружность диаметром от 10 до 15 мм, выполненная сплошной основной линией

	Клеймение
	

	Равносторонний треугольник высотой от 10 до 15 мм, выполненный сплошной основной сплошной линией


Графический символ маркирования (клеймения) размещают вне изображения и соединяют его линией-выноской с местом нанесения маркировки или клейма на изображении изделия. 
Линию-выноску оканчивают:
· точкой – в случае если линия-выноска пересекает контур изображения и оканчивается на видимой поверхности [рисунок 1а)];
· стрелкой – в случае, если линия-выноска заканчивается на линии, обозначающей поверхность [рисунок 1б)].
Линии-выноски выполняют в соответствии с ГОСТ Р 2.316.
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	а)

	б)

	Рисунок 1


В электронных геометрических моделях негеометрические указания по маркированию (клеймению) могут быть заданы в атрибутах модели.
При отображении указаний о маркировании (клеймении) в пространстве модели используют аннотации модели в соответствии с ГОСТ Р 2.052, визуальное изображение указаний должно соответствовать требованиям настоящего стандарта.
Аннотацию, если это позволяют средства применяемой системы автоматизированного проектирования, связывают с конструктивным элементом изделия, определяющим место маркирования (клеймения), как показано на рисунке 2 (связанной место выделено штриховкой).
	[image: ]

	[bookmark: _Ref149480582]Рисунок 2


Если необходимо указать участок поверхности для нанесения маркировки (клейма), то границы участка изображают сплошными тонкими линиями с указанием размеров (рисунок 3) или непосредственно изображают маркировку (клеймо), наносимую на изделие. 
Примечание – Размеры участка для нанесения маркировки (клейма) должны быть согласованы с требованиями к тексту и размеру шрифта маркировки (клейма) или размеру машиночитаемого знака для обеспечения возможности размещения маркировки или клейма на указанном участке.
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	[bookmark: _Ref144761818]Рисунок 3


Если местом нанесения маркировки (клейма) является определенный конструктивный элемент изделия, имеющий наименование (например, головка болта, торец вала и т. п.), то допускается место нанесения маркировки (клейма) на изображении изделия не показывать, а только указывать словами в технических требованиях. 
Указания о содержании и способе нанесения маркировки (клейма) с целью сокращения объема надписей на чертеже допускается приводить на линии-выноске буквенными обозначениями в соответствии с приложением А.
Если маркировка (клеймо) необходимы, но нанесение их на изделие нецелесообразно или невозможно по конструктивным соображениям, то в технических требованиях помещают соответствующее указание, например: «Маркировать... на бирке», «Клеймить... на бирке», «Маркировать … и клеймить … на бирке» и т. п. 
[bookmark: _Toc144804186]

[bookmark: _Toc150182708]Приложение А
(обязательное)
Обозначения содержания и способов нанесения маркировки и клейм
А.1 При указании содержания маркировки на линии-выноске используют буквенные обозначения (прописные буквы), приведенные в таблице А.1.
Таблица А.1
	Содержание маркировки
	Обозначение

	Индивидуальный идентификатор*, присвоенный организации-изготовителю
	Т

	Индекс изделия
	Ш

	Обозначение изделия по основному конструкторскому документу
	Ч

	Заводской номер изделия**
	Н

	Марка материала
	М

	Номер плавки, порядковый номер в плавке
	П

	Технические данные
	Х

	Группа селективности
	С

	Знаки полярности, направления вращения, направления потока среды, взаимного положения и др. данные, необходимые для сборки или монтажа
	З

	Дата изготовления***
	Д

	* Индивидуальный идентификатор может представлять собой товарный знак, условный номер, наименование (полное или сокращённое) организации-изготовителя.
** Под номером изделия понимается также номер партии или серии.
*** Формат даты изготовления определяется техническими условиями на изделие или требованиями чертежа.


А.2 При указании содержания клейма на линии-выноске используют буквенные обозначения (прописные буквы), приведенные в таблице А.2.
Таблица А.2
	Содержание клейма
	Обозначение

	Испытания (контроль): механические, гидравлические, пневматические, электрические, на твердость и др.
	И

	Окончательная приемка
	К


А.3 При указании способа нанесения маркировки (клейма) на линии-выноске используют буквенные обозначения (строчные буквы), приведенные в таблице А.3.

Таблица А.3
	Способ нанесения маркировки (клейма)
	Обозначение

	Ударный (в т.ч. иглоударное нанесение)
	у

	Гравированием 1) (в т.ч. лазерное гравирование, фрезерование)
	г

	Травлением
	т

	Краской 2)
	к

	Литьем или давлением (прессованием, штамповкой и т. п.) 3)
	л

	Электроимпульсный
	эи

	Электрохимический (в т.ч. электрохимическое окрашивание)
	эх

	Электрографический
	эг

	Виброкарандаш
	вк

	Лазерное наплавление
	лн

	Лазерное формирование объёмной проектируемой структуры (LENS)
	лф

	Вышивание, выработка ткани 
	ш

	Наклейка (бирка, этикетка)4)
	б

	1)	Конкретный способ гравирования при необходимости указывают в технических требованиях чертежа.
2)	В т.ч. нанесение тушью, маркером, кистью, штампом, каплеструйной печатью, шелкографией, трафаретной печатью, лазерным напылением, лазерным улучшением поверхности (LISI). 
3)	В т.ч.  маркировку, получаемую при аддитивном производстве.
4)  Как правило, оформляется в виде чертежа.


А.4 На рисунке А.1 приведены примеры указания о маркировке и клеймении:
- маркировку заводского номера нанести ударным способом;
- клеймо окончательной приемки выполнить краской.
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	Рисунок А.1




А.5 На рисунке А.2 приведены примеры указания о маркировке и клеймении:
- марку материала нанести краской;
- маркировку обозначения изделия,  заводского номера и организации-изготовителя выполнить литьем.
На рисунке А.2 а) показан пример разных указаний о шрифтах маркировок. На рисунке А.2 б) – указания для маркировок, выполненных одним шрифтом.
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	а)    
	б)

	Рисунок А.2
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